édgeCAM + EdgeCAM 12.0 PL

intelligent
manufanturmg + Skroétowy opis nowosci

EdgeCAM 12.0 brak mozliwosci instalacji na Windows 2000

Uwaga !!!
Aby zaktualizowa¢ EdgeCAM do wersji 12.0 wymagane jest
posiadanie opieki technicznej przynajmniej do wrzesnia 2007

- « Import plikow

« Moduly Solid Machinist

EdgeCAM 12.0 wspdtpracuje m.in. z najnowszymi wersjami programow:

Programy:
+ Autodesk Inventor* 2008 sp1 (plus CAD Link)

+ SolidWorks 2008 (plus CAD Link)

« Solid Edge v20 (plus CAD Link)

Pro/ENGINEER Wildfire 3.0

« Pro/DESKTOP 2001 i Pro/DESKTOP Express

+ CATIA v4 (krawedzie + powierzchnie; nie wczytuje bryt)
« CATIA v5R17 (Bryly)

+ EdgeCAM Part Modeler 12.0 (plus CAD Link)

« Unigraphics NX5

* ACIS R17
* GRANITE ONE v4.0 datecode M100
*  PARASOLID 19.0.192

« CAD Interfaces

EdgeCAM 12.0 zostat przetestowany z nastepujacymi formatami wymiany:

Formaty:
- DXF/DWG (AutoCAD 2008)
« IGES5.3
« VDA-FS 2
« STL

« STEP AP203 and AP214 (.STP)
* Solid Machinist for Autodesk Inventor™

Do wczytywania plikéw z Autodesk Inventor wymagane jest zainstalowanie programu Autodesk Inventor lub
bezptatnej przegladarki Autodesk Inventor View. Jednostanowiskowg wersje programu Autodesk Inventor View mozna
pobrac z nastepujacej lokalizacji:

http://www.autodesk.com/inventor-updates lub http://usa.autodesk.com/adsk/servlet/item?sitelD=123112&id=9627721

(1) Pobierz jednostanowiskowg wersje programu Autodesk Inventor View (Autodesk_Inventor_View_R2008_PLK.zip).
(2) Rozpakuj plik Autodesk_Inventor_View_R2008_PLK.zip.

(3) Kliknij dwukrotnie plik setup.exe, aby uruchomic instalacje. Po zakonczeniu kliknij przycisk Zakoncz.

(4) Po zakonczeniu instalacji uruchom ponownie system.

Jesli na komputerze jest zainstalowany Autodesk Inventor — instalacja przegladarki nie jest konieczna.
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- « Wsparcie dla nowych systemow operacyjnych

« EdgeCAM wsparcie dla sytemu Windows Vista

Najnowsza wersja EdgeCAM wspofpracuje z najnowszymi systemami Windows Vista.
Aktualnie mozliwa jest instalacja na 32-bitowych: Microsoft Windows XP SP2 Professional,

Microsoft Windows Vista Business, Microsoft Windows Vista Enterprise, Microsoft Windows Vista
Ultimate.

Istnieje mozliwo$¢ instalacji EdgeCAM i EdgeCAM Part Modeler na platformach Windows XP
Home Edition, Vista Home Basic, Vista Home Premium, jednak te systemy nie sq supportowane.

Nie gwarantujemy poprawnej pracy EdgeCAM oraz EdgeCAM PartModeler na tych systemach
operacyjnych.
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*) Szczegoty instalacji EdgeCAM na systemie Windows Vista znajdujq sie w osobnym pliku.
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- + Obrdobka Symultaniczna

+ Obstuga obrabiarki 5-osiowej w konfiguracji glowica-stoét

Najnowsza wersja EdgeCAM 12.0 umozliwia petng obstuge obrabiarek 5-osiowych
wyposazonych w uchylng glowice w konfiguracji gtowica-stét wraz z petng obstuga symulacji
pracy maszyny. Prawidlowa symulacja maszyny mozliwa jest po odpowiednim skonfigurowaniu
obrabiarki w kreatorze postprocesoréw.

Typ obrabiarki
Winbierz twp obrabiarki do zdefiniowania kinematpki F'.ozmrna O
abrahiarki Pionowa (&)
Przegub ()
Dila maszyn obrotowech okredl of Ghawna a naztepnie jezeli jest to konieczne okreg
o¢ Pomocniczg.
fDisie stobu 7
Glowna Pomocnicza
Oa
C
Ozie growicy
Glawna Pamacnicza
B
N
Grafika

(e’\u\-"czytai domyiing arafike oblabialki]
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« Indeksowanie wokot punktu Pivot

Dostepna jest opcja indeksowania ,na koniec” narzedzia dla konfiguracji gtowica-stoét.
Zaznaczajac ta opcje podczas indeksowania osi, generowany jest w kodzie obrét wokoét punktu

Pivot na koncu narzedzia.
W postprocesorze.

Aby moc skorzysta¢ z tej opcji

musi

ona by¢ wigczona

Indeksuj

Kiern Programowanie
@® (7 Przyrostows
O Zgadnie (®) Absalutne
) Przecivnie
Do pozycii —
Mazwa

k=t

F.od wzgledem do
C1ZERD MNazia

Dgdlrie | Przesuniecie zera|

B 5 G-kod ZER& |' |

| ] [iodatk o abegt
|
' [ Punkt Pivot na koricu I"IEIIZ]

[ 0k, H Anluj H_ Pornoc ]

Wigwietlanie narozy pray
kompensacii
“Wepdtrizedne pray
indeksowaniu

Skrecona oz -
Ihdekzowanie

(%) 0d ZER& systemu

( Punkt Pivot na koficu narzedzia ]

("1 Dd ZER& maszyny

(%) Wyrdwnanie ortogonalne
(1 whrdwnanie do oz maszyny

e Cykl 5-osiowy - unikanie odwijania

Zawsze resetuj ZERD obrotu []

W kreatorze postprocesoréw mozna uzy¢ nowej opcji Zawsze resetuj ZERO obrotu
w celu unikniecia odwijania osi pomiedzy cyklami 5-osiowymi. Kasuj jezeli poprzedni cykl
5-osiowy spowodowat obrot osi o kat wiekszy niz 360°. Jezeli sterowanie wymaga kasowania
kodu, nalezy ustawi¢ Kasowanie osi obrotowej w konstruktorze kodéw (w przeciwnym
wypadku zalezy pozostawic puste)

Zawsze resetuj ZERD obratu []
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- + Frezowanie

« Analiza pochylen w obrébce zgrubnej

Nowa opcja Analiza pochylen dostepna do tej pory tylko w profilowaniu jest teraz
dostepna podczas obrobki zgrubnej. Po zataczeniu tej opcji program optymalizuje kod dla
elementow pryzmatycznych w taki sposob, aby uzyskac najbardziej zoptymalizowang $ciezke
narzedzia.

Ogélnie | Poziom | Scianka | Weijicia Ogélnie | Poziom | Scianka | Weiscia

Elementy Elementy
O Prafile O Prafile
O Powierzchnie O Powieszchnie
©Bniy ( [ Analiza pochyler I © Bk | [¥] Analiza pochyled I
rlepalact MTerpolacta
Jopfiozonert O Liniowa Typ hrezowania O Liniowa
(&) Wspithiezne @) Kotowa (® Wapithiezne @ Kokowa
O Praecinbiezne O Spline O Przeciwbiezne O Spline
O Optymalne ) Dptymalne

+ Mozliwos¢ wiaczenia korekcji narzedzia

W poleceniu Profilowanie pojawita sie nowa opcja wtaczenia korekcji narzedzia podczas
obrobki bryt. Dzieki tej funkcjonalnosci po wygenerowaniu kodu na obrabiarke mamy mozliwos¢
sterowania wymiarami obrabianego detalu z poziomu pulpitu maszyny. Dodatkowo wigczenie
opcji korekcji Sciezka lub Geometria powoduje automatyczne wiaczenie opcji Analiza pochylen.
Dzieki czemu uzyskujemy bardziej zoptymalizowang Sciezke narzedzia.
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EdgeCAM 12.0 Opis nowosci

T

Ogélnie | Poziom | Kontrola | Stat | Wejécia | taczenia| Resztki | Scianka

Zakres

H15 Gu1 X58.8 D32 FBAA.A

Elementy Typ frezowaria H16 Yho.@
O Frofle @ Wepdtbie - N17 G17 G3 X40.8 ¥Y50.0 R168.8 F600.0
© Powsrzchrie Of-- . N18 G1 X8.8 F80A.9
® Bty ~ N19 G4B ¥41.8
H20 G@ 25.8
NH21 XF4.8 v0.@
: N23 G1 Z-108.8 F588.0
> : N24 G4P X65.8 D32 FEMAO.A
[T ETa— 300 Wtebry [mm./min) 500 N25 v145._@
Wbroty (obr/min] 5000 N26 63 X15.0 Y65.8 R50.0 F896.8
) N27 G1 X8.8 F80A.9
LELED N28 G468 Y74.0
Korekcia Mr rejestu |l H29 GB Z25.8
O Brak N30 X80.8 Y39.0
O Scietka N31 Z2-15.8
® Geometiia N32 G1 2-208.8 F588.8
N33 41 ¥30.8 D32 FEBO.A

« Zmiany w cyklach otwory

Zastgpiono poprzednie cykle do wiercenia otworéw nowym cyklem Otwory.

ﬂf Qt'.-'-.h:lr':,-'“
3f otwory A A% otwary

Podobnie zastgpiono operacje do obrébki otworéw jednym poleceniem Otwory w Frezowaniu.
{'.:"E' Dbwory w Frezowaniy

.;P DEwory w Frezawaniy
H S
ey Qbwory

Cykle i operacje dziatajg na ,nowych” cechach typu otwor.

fnajdz cechy

n'"l' Znajdz cechy

Oadlnie | widak |
e Urnozlivia automatyczne wyszukivianie
~Obwary cech
r Znaids M ax frednica i_25 _i i
Orientacia Gwinty - informacie
@ PIDHIZIIWD. Girpuj obwary
() Promienicwo

[] Max poziom kone,
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+ Odchylka nieliniowosci w cyklu otwory

Jest to nowa opcja pozwalajaca na okreslenie wartosci tolerancji nieliniowego utozenia otwordow
ktére program ma uznawac za utozenie liniowe w wierszach lub kolumnach.

- .
H al .
L

1 Odchytka
nieliniowosci

Ogdlnie | Poziom || Filkr

Optyrnalizacia |Wiersz W [ Odchytka nieliniowosci 2 I 3 A
Purikt startu Mazima w

ol

« Definicja punktu startu w cyklach otwory

Jest to opcja pozwalajaca okresli¢ od ktérego otworu program ma rozpoczgc¢ proces wiercenia
grupy otwordw (ktéry otwdr ma byc¢ wywiercony jako pierwszy).

Ogdlrie |F'|:|2i|:|m Filtr

Optymalizacja Odchutka niglir
—
[F'unkt ghartu Dok lewy  w | Mazwa

e
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Longhand

« Obrobka otworow - Optymalizacja w otoczeniu

Optymalizacjasciezki przy obrobce CyklemOtwory . w przypadku ustawienia opcji
"Optymalizacja w otoczeniu" nie by wigcej otworow ustawionych w jednakowej odlegip
ktére mog by¢ obrabiane jako kolejne. W tym przypadku wybiergest otwor leacy najblizej
wskazanego punktu startu.

Oagdlnie |F"|:|2i|:|m Filtr // E

ptyrnalizacia W ootoczer W i‘ // .’3 I'
| . Pt
Punkt startu LS AZiHa ;
. p Cycle \ooow
Od = i
Longhand Wiersz w Y ip Type Lt
ody \3
O dwurdics !
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« Indeksowanie w toczeniu - rozwigzanie alternatywne
Stosujac Ruchy narzedzia » Indeksowanie mozna skorzystac¢ z nowej opcji Dodatkowy

obrét. Opcja odwracadty osi C i B jak pokazano pargj. Uzycie opcji Dodatkowy obrét podczas,

gdy normalny obrét powoduje przekroczenie osi kinyoh obrabiarki.

Indeksowanie

47

[ ] Dodatkowy obrét

Dodatkowy obrdt

Ogélrie |
Mazwa |B Fiemnek C
() Majkrécei
Dodatkowy obrdt ] (%) Zgodrie
() Praeciwrie
F.od wzgledem do
[1ZERD
[ ok ] [ Antilu ] [ Pamac ]

- + Magazyn narzedzi

« Magazyn narzedzi oparty o SQL.

EdgeCAM udostepnia swoim uzytkownikom nowy magazyn narzedzi oparty o bazy SQL.

Zastosowanie takiego rozwigzania pozwala na:

- integracje z wieloma uzytkownikami

- uniemozliwia blokownie bazy przez uzytkownika

- integracje z innymi systemami w firmie

- integracje z innymi programami

ToolStore databases

Database Server: Simulation\ECSQLEXPRESS
You can select an existing ToolStore database to administer:
psststore3 regtstore feedspeed tstore examples2

tutorial

Or, you can create a new ToolStore database:
Create an empty Toolstore
Migrate an MDB ToolStore
Restore 2 ToolStore badp.

i EdgeCAM - mirekiecsqglexpressistore._mh
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- * Menadzer Strategii

« Nowosci w Menadzerze Strategii

Zostata udostepniona nowa funkcjonalnos$¢ w postaci deklaracji podstrategii. Mamy teraz
mozliwos$¢ deklarowania strategii ,nadrzednej” a nastepnie dodatkowych podstrategii obrdbki.

Podstrateqgia
Profilowanie watka.rbm

Umozliwione zostato, deklarowanie zmiennych globalnych.

i
5?*)

Glabal

Stworzone zostato narzedzie do konwersji poprzednich strategii.

%= Manager, Strategii - [Manager Strate

- Plil, | Edvcja  Widok Cpcje Okno f

e

: D [ Mowry Chel+H
:— ﬁ Ohworz. . . ChrHD
A Zamknij
] =l Zapisz Chrl+3
Bl Zapisz jaka...

| Korwertuje Skrategie. ..

Mamy tez mozliwo$¢ zabezpieczania pliku strategii hastem dostepowym.

Opcje zabezpieczen

Wprowadz Hasto do zabezpieczenia Startegii
Zablakuj plik

%]

Hasto | TITTTITTIY]

Potwierdz Hasto | .|

| ok || anuw |
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- + Part Modeler

« Nowe okno deklarowania otworow.

Part Modeler zostat teraz wyposazony w nowe okno deklarowania otworow. Nowe okno
pozwala na bardziej intuicyjne deklarowanie parametrow. Nowe paski podpowiedzi znacznie

poprawiajg komfort pracy zaréwno nowym jak i dotychczasowym uzytkownikom.

Otwory |5_(.|
Riodzaj otwaru ingL S v| Nazwa Ohwir
Obwdr 2 pogt. stozk, -walcow, |
Srednica | 35 i
pogtebienia ———————————— lg/l
Gtebokosé pogt. [ g |
walcowege —
Kat pogtebienia !gu |
Gtebokngt 5_33-1 |
Katdna [115 | P — . -
== 1 Petna grebokogt - Gwintuje otwidr na cakej jego diugodci. |
Gwintowany BT, [ |
Standard Innsi Mekric v| Srednica obwory I_: 5 |
Wymiar nominalny | M1 6x0. 35 & | Giebokost gwintu |5z q |
Kierunek. iPrawy w |  Petnagtebokost [
A —. |
£y - | . | 1
Zakoriczenie i@y v| |_!
Typ giehokosc !Do Sredricy v|
Kopiuj punkty [ Profil obwory [
oK J[ Cancel ” Preview

IR

+ Polepszenie wydajnosci generowania sciezek

Dzieki poprawieniu obstugi pamieci skroceniu ulegt czas generowania $ciezki narzedzia

w poréwnaniu z wersjg poprzednig EdgeCAM.

Obr. pliki kraw edziowe
Obr. na cechach

Obr. na brytach

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90%

Ojest W skrocono
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